&

el
7

(i1/11/4) Lizenz-Nr.

{r

Verlag: Verlag fiir Standardisierung — Bezug: Standardversand, 7010 Leipzig, Postfach 1068 °

785 — 324,

/82 ST 964

DK 66.067.3-82 Fachbereichstandard Dezember 1981

Deutsche Hydraulik - e
5 " Flissigkeitsfilter Nenndruck 32 MPa T6L

DemOkrutiSChe Rohrleitungseinbau - 36392

. mit elektrischer Verstopfungsanzei
REpUbllk Technische Bedingungen i 'g ° gePrﬁfung- Gruppe 135578
FmapaBnuHa N Hydraulics
CDMnb'rpbl HOMUWHanHoe naBneHHe % ~ Filters for Liquids
32 MPa _ ’ Nominal Pressure 32 MPa

ANA YCTAHOBHHU B pr60npoao.qax
C 3NEeHTPUUECHUM YHa3aTerleM 3aCopeHHA
TexHUUECcHHe YyCnoBHUA ruapasnuka

for Piping Assembly
with Electrical Servicing Indicator
Technical Conditions . Testing

Deskriptoren: Hydraulikgeraet; Hydraulikfilter; Technische F’ordei‘ung, Pruefvoréchrift

Vegrbindlich ab 1. 9. 1982

/zzf?ud&w’? b 71 2
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1., TECHNISCHE FORDERUNGEN .

1.1. Konstruktion [ ) é’f'cﬁléf Vi(ﬁéé éé)’ /L&—’—‘”‘z

Die Fliissigkeitsfilter mit elektrischer Verstopfungsanzeige sind so zu gestalten; daB eine Vollstromfilterung
gewidhrleistet ist. Sie miissen grundsitzlich den Klimabeanspruchungen der Klimaausfiihrungsklasse N III

TGL 9200/01 standhalten. Andere Klimaausfiihrungsklassen oder Klimaeinsatzklassen nach TGL 9200/03

sind mit dem Hersteller_'schriftlic}} zu vereinbaren. Der Umschalter der-elektrischen Verstopfungsanzeige

ist so zu gestalten, daB sich-bei sauberem Flissigkeitsfilter der Schalter in der dargestellten Ausgangslage
nach Abschnitt 1. 4. befindet. : ’

{

1.2. Kennwerte

Tabelle 1

Nennweite ) . ) i lQ 16
maximal zulissiger Betriebsdruck ) ) ' v . MPa ' . 36
Schaltdruckdifferenz der Verstopfungsanzéige ' . MPa 0,5 +0,05
Nennfilterfeinheit o _ - um 10
maximaler Volumenstrom bei kinematischer ' dm3/min ) 40 ' " 80

Viskositdt 35 . 107° m2/s tnd DruckveArlus‘t
0,08 MPa +0,015 MPa

bei Wec,hse‘lspanﬁung, : - - VA ; 20

Schaltleistung maximal .bei Gleichspannung - W R 15
minimal . R ’ W sy 0,001

maximaler Schaltstronl : V ) A 0,5
S haltabanma maximal . ; \ ~~ 250 oder — 110

i & Minimal ) v - 1
klemmbarer Leiterquerschnitt - . ) \' mm?2 | 0,5 bis 1,5
Steckverbinder ’ . . 3polig und Schutzleiter
Schutzgrad nach TGL RGW 778 ‘ - | IP 55 mit Gerditesteckdose

im eingebauten und ange-
- . * schlossenen Zustand

Fortsetzung Seite 2 bis 8

Verantwortlich/best'&itigt: 15. 12. 1981, VEB Kombinat ORSTA-Hydraulik, Leipzig
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1. 3. HauBtmaBe

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu w#hlen.
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' dig 1 Tabelle 2 4 |
Nennweite|  dj \(12,/ ,:J hp | B
10 22415 310 | 163 90
% | M ’]/kb w | | s

Bezemhnung eines Fliissigkeitsfilters von Nennweite 16, Nennfilterfeinheit 10 /
Flissigkeitsfilter 16-10 TGL 36392 |
1.4, Symbole

1.4.1, Hydrauliksymbol

Leitungsanschliisse
P fiir Eingangsvolumenstrom
B = fiir Ausgangsvolumenstrom’

P, - fiir Eingangsdruck der Verstopfungsanzeige
B1 fiir Ausgangsdruck der Verstopfungsanzeige

1.4. 2. Schaltzeichen der Kontaktverbindung

3 2

N HyPneu® GmbH
’ | . Zwickauer Str. 137a /09116 Chemnitz
! ' ‘ Fon / Fax: +49 371/38265-45 / -35

Bild 3 service@hypneu.de

1.5. Einsatzbedingungen

Der Fliissigkeitsfilter ist vorzugswelse senkrecht einzubauen. Bei anderen Einbaulagen ist bei der Wartung
des Flissigkeitsfilters ein Auffanggerit fiir den gesamten Filterinhalt notwendig.

Als Hydraulikfluid sind Hydraulikfliissigkeiten nach TGL 17542/01 und /03 zu verwe_nden. Der Einsatz der
schwerentflammbaren Hydraulikflissigkeit HSD nach TGL 17542 /06 ist mit dem Hersteller schriftlich zu ver-
einbaren.

1 ' - . L
=4 Zur Zeit der Bestidtigung dieses Standards entsprach die Einschraubbohrung den Forderungen des

VEB Schrauben- und Normteilewerk Hildburghausen fiir Anschlufiteile mit Rundringabdichtung
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Tabelle 3
. Einsatzbedingung Wert
s e ekt maximal m2/s 800 . 1078
kinematische Viskositi minimal n3/s 10 . 10-6
. - _ maximal - K (°C) 343 (70)
Fluidtemperatur minimal K (OC)_ 248 (-25)
' maximal K (°C) 328 (55)
Umgebungstemperatur Einbhal K (°C) 248 (-25)
1.6. Kennlinien s
BezugsgroBen
P, Druckverlust
Q Volumenstrom ) . S N
Fluid Hydrauliksl HLP 46 TGL 17542/03 fiir v= 25 .10 m_/s
v= 35.10%m>/s
: , : v= 200 . 10‘6_m2/s
Schmiersl GL 240 TGL 21160 fiir v=400. 10 _ m_/s
: : v=800. 1076 m“/s
Filterelement’ Metallgewebe —‘Siebfilterelement )
maximale Druckdifferenz Ap = 4 MPa
) max
Filterkennlinien bei saube;em‘FiIterelement'
. T i 3
1 fiir kinematische Viskositit v= 25.10% m%/s
2 fiir kinematische Viskositit v= 35 ,106m /s . HyPneu® GmbH
3 flir kinematische Viskositit . v=200. 108 m/s Zwickauer Str. 137a /09116 Chemnitz
4 fiir kinematische Viskositit v=400..106m Z/S Fon / Fax: +49 371/38265-45/-35
5 flir kinematische Viskositit V= 800 . 1078 m“/s service@hypneu.de
A =
by Q) .
Zuldssige Abweichung vom Kennlinienwert: +20 % .
e A ert = Nennweife 10
02 -
MPa : 5 4
15— ——t
. dpy 0f /
0 10
Bild 4
02
015

4py G

005

Bild 5
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1.7, Oberflichenglite und Korrosionsschutz

} . 2
nach TGL 20700 i . ‘ ; /' ;\\’1
/e

2. . PRUFUNG ‘

Dieser Abschnitt erginzt und prizisiert die Festiegungen nach TGL 20706

2.1, Priifumfang

nach TGL 20706
Die gleichzeitige Priifung von mehreren Merkmalen ist zulissig. Die Priifung der Merkmale an noch nicht
miteinander montierten Baugruppen LSt zulissig, wenn die Aussage und Vervlewhbarkelt der Prufe rgebnisse

gewidhrleistet ist.

2. 2. ~ Probenvorbereitung

Die Prufobjekte mussen grundsitzlich frei von Fremdkdrpern und Verunrelmgungen sein. Fremdkérper mit
einer Korngrofle < um sind zu1a551g :

An die Priifobjekte smd/ gerade Rohrleitungen anzuschheBen DLe Manometer sind in einer Entfernung von
mindestens dem 10fachen des Innendurchmessers dieser Rohre von den Anschliissen der Priifobjekte anzu-
ordnen. Die Leltungen zu den Manometern sind mit Hydraulikfluid zu fullen

2 8 Priifhedingungen und Priifmittel
2.3.1.  Priifbedingungen

Tabelle 4 - . o s

Benennung Kennwert Bemerkung oo e
Hydraulikfluid - Hydrauliksl HLP 46 TGL 17542/03 - ’
Fluidtemperatur . 313 K +5 K (40 °C 5 K) ' -

Umgebungstemperatur 29.3‘K £5 K (20 °C %5 K) ' i -

statischer Priifdruck 36 MPa +0,5 MPa Dichtheitspriifung

Priifvolumenstrom £ maximaler Volumenstrom _

- + 4 % nach Tabelle 1*
- - . < . :
Nennfilterfeinheit . =10 sum —%
Einbaulage ‘senkrecht : nicht fiir
C : - | Dichtheitspriifung

Die Priifung mit anderen Hydraulikfluids, z. B. mit schwerentflammbarer Hydraulikflissigkeit, ist mit dem
Hersteller schriftlich zu vereinbaren. : /

o 2.3, 2. Priifmittel ‘ . . . )

Manometer nach TGL 16374 o ’ <

Anzeigebereich 0 bis 1 MPa Klasse 0,6
Anzeigebereich 0'bis 6,3 MPa Klasse 1,0
Anzeigebereich 0 bis 63 MPa Klasse 1,0

Thermometer mit Mefbereich 273 K bis 373 K (0 bis 100 oC)
Zulissiger Fehler +1,6 %

DurchfluBmengenmesser zulissige Fehlergrenze +1,5 %

Feinwaage :

Priifmittel der betrieblichen Qualitidtskontrolle

HyPneu@‘ GmbH

Chemnitz
Zwickauer Str. 137a/093116 _
. Fon/ Fax: +49 371/38265 -45/-35

servnce@hypneU .de

2.4. Durchfiihrung der Priifung
2.4.1, AuBeres Aussehen--

Die Beurteilung hat durch eine $ichtpriifung zu erfolgen.

Tabelle 5

Merkmal Sollzustand

Kanten o ~ gratfrei

Dichtflichen, geschliffene Flichen, Gewinde Kratzer, Riefen, Eindriicke, Schlagstellen und

Farbe sind unzuléssig

Schweifistellen "|- ohne Einbrandstellen e 4
Schutzschichten (auBer temporirer Korro- ' nach TGL 26851

sionsschutz) T

Fortsetzung der Tabelle Seite 5
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Fortsetzung der Tabelle 5

S e

Merkmal ' ' ) Sollzustand .
Farbgestaltung ) . : nach TGL 26850 .
Richtu_ngsbfeil - von AnschluB P nach Anschluf B zeigend
Schilder ' frei von F_ar'be, lagerichtig, mit }{ennzeich;lung

nach TGL 20700

inschraubbohrungen fiir Roh;‘versch‘raubungen mit VerschluBstopfen verschlossen .

[Verstopfungsanzeige . : mit Geritesteckdose einschlieBlich Dic htplatte,
: : Befestigungsschraube und Stopfbuchsverschraubung

2.4.2.  MaBe,

Die Mafle der Einzelteile und Baugruppen sind im FertigungsprozeB zu bestimmen.

2.4, 3. Masse

Die Masse ist mit Schutzschichten durch Wigen zu bestimmen. Die ermittelte Masse darf +5 % von der im
Abschnitt 1. 3. festgelegten Masse abweichen.

4.4, DLchthelt

Es ist die Dichtheit der Geh#usebauteile mit dem statischen Priifdruck nach Tabelle 4 bei einer Wirkdauer
von mindestens 3 Minuten nachzuweisen. =

Das Priifobjekt ist am AnschiuB B druckdicht zu verschlieBen. Der Priifdruck ist am AnschluB P zuzufiihren:
Das Hydrauhkflmd ist vor dem Priifobjekt mit einem Vollstromfilter der Nennfilterfeinheit nach Tabelle 4
zu filtern. - Undichtheiten und bleibende Verformungen sind nicht zulissig.

2.4.5. Dauerfestigkeit

Es ist die Dauerfestigkeit der Geh#usebauteile nach den Priifbedingungen der Tabelle 6 mit Hilfe der Ab-
schétzung der Lebensdauer der Gehiusebauteile unter Beriicksichtigung der Streuung nachzuweisen. Das
Priifobjekt ist am AnschluB B druckdicht zu verschlieBen. Der Priifdruck ist am AnschluB P zuzufiihren.

Tabelle 6
Benennu_ng Kennwert ‘ Bemerkung ’
Priifdruck . 32 MPa - ; * x5
Schaltspiele B 107 © - Schwellast
: 0 MPa bis Priifdruck
Priiffrequenz Z 12 Hz . -
Anzahl der
Priifobjekte Z 3 _

Der Nachweis ist nach Ablauf der vorgeschriebenen Schaltspiele oder nach Ausfall des Priifobjektes abzu-

brechen. Die gleichzeitige Priifung mehrerer Priifobjekte ist zulasstg dabei sind vorzeltlg ausgefallene
Priifobjekte zu entfernen.

2.4.6. Funktion

2.4.6.1, Priifung der Funktion der Verstopfungsanzeige

Es ist die Funktion der Verstopfungsanzeige nach den Priifbedingungen der Tabelle 7 nachzuwelsen Die Ver-
stopfungsanzeige ist vor der Montage auf den Fliissigkeitsfilter als selbstandlge Baugruppe zu priifen.

Die Verstopfungsanzeige ist im Priifstand nach Bild ‘6 und 7 anzuschlieBen. Die Priifdruckdifferenz ist am
Drosselventil einzustellen. .

" Tabelle 7
Benennung Kennwert ) Bemerkung 3 i
Priiffdruckdifferenz | 0,5 MPa 0,05 MPa < . © HyPneu® GmbH
6 Chemnitz

Schaltspiele z 3 - Zwickauer Str. 137a/0911

i Fon / Fax: +49 371/38265-45/-35
Priifspannung —3V _ : servlce@hypne\zu.de
Leistung ‘der’ 12w griin fiir Rohekontakt
Priiflampen ’ rot fiir Arbeitskontakt

Durch Betitigen des Wegeventtls ist die Verstopfungsanzeige mit der Prufdruckdlfferenz und den Schaltspielen
nach Tabelle 7 zu belasten. Die Verstopfungsanzeige muB beim Anliegender Priifdruckdifferenz umschalten.
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' zu pruffende Yerstopfungsanzeige

rMe 2 .

Z . Me 1, Me 2 Manometer
/7\‘ VDr 1 _‘ Drosselventil
vwi

yori @ Wegeventil

Bild 6 Hydraulischer Teil des Funktionsschaltplanes zur Funktionspriifung der Verstopfungsanzeige

Gertitesteckaose R NI,
2ur Praflampeneinheit ; melampenemhe/t

e

Bild 7 Elektrischer Teil des Funktionsschaltpianes zur Funktionspriifung der Verstopfungsanzeige

2.4.6.2. Aufnahme der Kennlinien des Fliissigkeitsfilters

Es ist der Druckverlust des Fliissigkeitsfilters nach den Prﬁfbedinguﬁgen der Tabelle 8 als Funktion des durch
den Fliissigkeitsfilter flieBenden Volumenstroms mit der kinematischen Viskositit als Parameter zu messen.
Der Fliissigkeitsfilter ist im priifstand nach Bild 8 anzuschlieBen. Die Fluidtemperatur ist vor dem Fliis§ig-
keitsfilter durch ein direkt in das Hydraulikfluid eintauchendes Thermometer zu messen. .

Es ist ein unter dem Nenndruck des Fliissigkeitsfilters liegender Druck des Priifstandes zuldssig. Die Belastung
des Fliissigkeitsfilters ist durch stufenweises.Schliefen des Drosselventils zu erhdhen. Die MeBwerte Ein-
gangs-, Ausgangsdruck und Volumenstrom sind bei jeder Belastungsstufe in ein MeBprotokoll in Tabellenform
einzutragen. Die Funktion

bp = £ @)

ist als Kennlinienschar mit der kinematischen Viskositit als Parameter nach E;il_»d' 4 und 5 aufzuzeichnen. Die
zuldssige Abweichung vom Kennlinienwert darf nicht iberschritten werden.

Tabelle 8
Be- . ; Kennwert 7 kinemétische_Viskosit'étt
nennung |- 106 m2/s .
Hydraulik- Hydrauliksl HLP 46 TGL _1'7542/03 © 25; 35; 200
T Schmiersl GL 240 TGL 21160 £00; 800 R

333 K £5 K (60 OC 5 K 25 HyPneu® GmbH

+ : N .

- ( - : Zwickauer Str. 137a/ 09116 Chemnitz

Fluid- 323 K 25 K (50 °C %5 K) 35 : ) Fon / Fax: +49 371/38265-451-35
' service@hypneu.de

tempera-

293 K +5 K (20 °C x5 K) . 200
tur

318 K 5 K (45 OC #5 K) g 400

308 K +5 K (35 OoC %5 K) L 800

s

¢



TGL 36392 Seite 7

P

Fldssigkeitsfilter K/H

B1 L

B1 Fliissigkeitsbehilter Me 5 Manometer

F.1 Flissigkeitsfilter Me 6 Volumenstrommesser -
K/H Thermoregler ) P1 Pumpe

Me 3 Thermometer VD 1 _‘Druckventil

Me 4 - Manometer VDr 2 Drosselventil

~

Bild 8 Funktionsschaltplan zur Druckverlustmessung

2.4.7. * Klimaschutz o ’ i

Es ist die Klimaausfiihrungsklasse NIII nach TGL 9200/01 nachzuweisen.

2.4.8. Werkstoff der Einzelteile

?

Der Nachweis des zeichnungsgerechten Materials ist vor der Fertigung an Hand der Lieferdokumente zu fiihren.

2.4.9. Korrosionsschutz‘

nach TGL 26851

. 5. Ahswertung der Priifung

(&)

Bei Beanstandungen sind.fiir die Erzeugnisse folgende Entscheldungen zu treffen
Es erfolgt bei Nlchterfullung nach
Abschnitt 2.4.1. Nachbesserung oder Aussonderung

2.4.2. Nachbesserung oder Aussonderung

2.4.3. Nachbesserung oder Aussonderung

2.4.4. Nachbesserung oder Aussonderung

2.4.5. Uberarbeltung der Konstruktion

2.4.6.1. Aussonderung

2.4.6.2. Nachbesserung oder Auwssonderung

2.4.7. Nachbesserung

2.4.8.. Aussonderung bei Werkstoffverwechslung

2.4.9. Nachbesserung ‘ F

Nach erfolgter Nachbesserung ist das Erzeugnis einer. nochmallgen Priifung zuzufuhren

3. KENNZEIC HNUNG
nach TGL 20700. Jedes Gerit ist mit den Symbolen nach Abééhnitt 1.4. zu versehen.

4. VERPACKUNG, TRANSPORT UND LAGERUNG

‘nach TGL 20700

5. TEMPORARER KORROSIONSSCHUT?Z : ' ' 'Hypneu@s GmbH

nach TGL 26848 ' . Zwickauer Str. 137a /09116 Chemnitz -
) Fon / Fax: +49:371/38265-45 / -35

service@hypneu.de




Seite 8 TGL 36392 -

Hinweise

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen:

TGL RGW 778; TGL 9200/01 und /03; TGL 10492; TGL 14450; TGL 16374; TGL 17542/01, /03 und /06
TGL 20700; TGL 20706; TGL 21160; TGL 26848; TGL 26850; TGL 26851

ESKD; Schaltzeichen fiir Elektrotechnik Schaltgerite und Kontaktverbindungen siehe TGL RGW 287
Hydraulik; Fliissigkeitsfilter; Typenreihen siehe TGL - RGW 619

Hydraulik; Bezeichnung der Leitungsanschliisse von Ventilen SLehe TGL RGW 622

Hydraulik und Pneamatik; Symbole siehe TGL 8672

Schaltzeichen der Elektrotechnik; Elektromechanische und mechanische Elemente sxehe TGL 16019
Hydraulik und Pneumatik; Hydraulische und pneumatische Emrlchtungen Begriffe, Formelzeichen, Maf-
einheiten siehe . TGL 20703

Gesundheits- und Arbeitsschutz, Brandschutz; Hydraulik- und Pneumatikanlagen; Sicherheitstechnische
Forderungen siehe TGL 30110/01

Gesundheits-'und Arbeitsschutz, Brandschutz Hydraulik- und Pneumatikanlagen; Arbeitsschutz- und brand-
schutzgerechtes Verhalten siehe TGL 30110/02 5, =

ESKA 11006 - Werkstandard des VEB Schrauben- und Normteilewerk Hlldburghausen Rohrverschraubungen
Emschraublocher Einschraubzapfen; Abmessungen

Folgender Standard wird noc h ausgearbeitet:

Hydraulik; Druckfilterelemente; Kennwerte, HauptmaRe

.Filterelement

h3

@50

- Bild 9 i

Bezelchnung eines Filterelements von Nennfllterfemhext 10 /um, Durchmesser 50 und Héhe 100:

Filterelement 10-50/100

Tabelle 9
Fliissigkeitsfiltér Nenndruck 32 MPa h3
Ne_nnweite
' 10 ) 100
16 = :  ’ 200

Das Filterelement ist als Ersatzfilterelement vom VEB Filtertechnik Gera zu beziehen.

Es-sind nur analog TGL 35658 auf Dichtheit mit @inem Grenzdruck von 2500 Pa gepriifte Txlterelemente
einzusetzen.

HyPneu® GmbH

Fon / Fax; +49 371/38265-45/-35
service@hypneu.de

Rundring 28x3 T6L 6365 ' R

Zwickauer Str. 137a /09116 Chemnitz
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Fon / Fax: +49 371/38265-45/-35

service@hypneu.de



